
 

 
 

 

Application 

Design and construction 

Automatic change-over functioning 
Type of gas in the cylinders 
LPG (liquefied petroleum gas) contained in the cylinders is composed mainly with 
butane and propane. It contains also, in minor quantity, other hydrocarbons. 
Depending on the country and the gas distributors, 3 types of gas are generally 
marketed: 
- Commercial butane, which contains approximately 80% of butane 
- Commercial propane, which contains approximately 80% propane 
- LPG mix, which contains an undefined mixture of butane and propane. 

Vaporisation in the cylinder (Fig.4) 
In a cylinder (Fig.4), LPG is liquid at the bottom 
(T) and vapour under pressure at the top (R). 
When there is an off-take of gas , the gas 
volume (R) is regenerated by boiling of the 
liquid part. This vaporisation cools down the 
liquid. The liquid is then heated up by the 
cylinder wall in contact with atmosphere. 
Note that hydrocarbon components delivering 
high pressure (propane) vaporise faster than 
those delivering low pressure (butane). 

Pressure in cylinder (Fig.5) 
The pressure in the cylinder depends only on the 
composition and temperature of LPG at any instant. 
The graph (Fig.5) shows the pressure gauge in the 
cylinder for butane and propane. 
During off-take, the temperature decreases, then 
the pressure decreases. 
When only a small amount of liquid remains in the 
cylinder, the pressure is lower than when the 
cylinder was full. This is due to the preferential 
vaporisation of hydrocarbons delivering higher 
pressure. 

Typical low rate capacity of cylinders (Fig.6) 
The maximum flow rate depends on: 
- the type of gas, 
- the level in the cylinder, 
- the ambient temperature, 
- the using time, 
- the dimension and material of the cylinder, 
- the number of cylinder. 
Table (Fig.6) shows typical flow rate capacity for 
one 10-15kg load steel cylinder, half full, 
depending on type of gas (butane or propane), 
temperature and using time. 
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Automatic change-over marking 
(refer to product laser marking)            Type Other types 

Manufacturer mane CLESSE 

Referring standard EN 16129 
NF M 88-781/1 EN 16129 

Product commercial name 2175T COMPACTR175 

Type of gas PROPANE 

Flow capacity 5 kg/h 6, 8, 10 or 12.5 kg/h 

Inlet pressure range (Pu) 2 ÷ 16 bar See                 . 

Outlet set pressure (Pd) 1,5 bar See        . 

Pressure limiter Plim LIM 1,8 bar / 

Inlet connection (G) Male M20x1,5 (G.13) See G.xx 

Outlet connection (H) Male M20x1,5  (H.1) See H.xx 

Manufacturing date ww/aa (week / year)  ww/aa (week /year) 

English - 91030140 - Ind.E 

Automatic changeover 
« Telemetry Ready » 

COMPACTR175 
2175T 

L 
Fig.7 

Compatible 

CLESSE (UK) Ltd 

Email: sales@clesse.co.uk 
https://www.clesse.co.uk 

 

CLESSE Industries 

NOVA COMET S.r.l.

 

CLESSE Brasil

sold separatly 

The new experience for gas suppliers, 
single users, holiday and park opera-
tors. Solutions to suit any size of park 

or individual owners. 
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Date of manufacture MM/YY ………………….. 

Unique 11 digits serial n° ………………………………. 

Date of first commissioning DD/MM/YY ……………. 

Product unique serial number 

Date of manufacture 

Fig.9 
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Application 

Conception et réalisation 

Fonctionnement de l’inverseur automatique 
Type de gaz dans les bouteilles 
Le GPL (gaz de pétrole liquéfié) contenu dans les 
bouteilles est composé majoritairement de 
butane ou de propane. Il contient aussi, en 
moindre quantité, d'autres hydrocarbures. 
- le Butane commercial, contient 
majoritairement du butane, 
- le Propane commercial, contient 
majoritairement du propane, 
- le GPL, est un mélange de butane et propane dans des proportions non définies. 

Vaporisation dans les bouteilles (Fig.4) 
Dans une bouteille (Fig.4), le GPL est sous forme 
liquide en partie basse (T) et sous forme gazeuse en 
pression en partie haute (R). 
Lors du soutirage (consommation de gaz), la pression 
du volume gazeux (R) se reconstitue par ébullition de 
la partie liquide. Cette vaporisation refroidit le liquide. 
Celui-ci se réchauffera par les parois de la bouteille en 
contact avec l'air ambiant. 
A noter que les composés possédant une pression 
élevée (propane) se vaporiseront plus vite que ceux 
ayant une pression faible (butane). 

Pression dans les bouteilles (Fig.5) 
La pression dans la bouteille dépend uniquement 
de la composition et de la température du 
mélange GPL, à chaque instant. 
Le graphique (Fig.5) donne la pression relative 
dans la bouteille en fonction de la température 
du GPL. 
Lors du soutirage la température baisse et donc la 
pression baisse. 
En fin de vidage de bouteille la pression est plus 
basse qu'en début, à cause de la vaporisation 
préférentielle des composés générant une forte 
pression. 

Capacité de débit des bouteilles (Fig.6) 
Le débit maximum possible dépend : 
- du type de gaz, 
- du niveau dans les bouteilles, 
- de la température ambiante, 
- du temps d'utilisation, 
- des dimensions et du type de matériau des bouteilles, 
- du nombre de bouteilles. 
A titre indicatif, le tableau (Fig.6) donne pour une bouteille en acier ayant une 
capacité en gaz 10 à 15 kg, pleine à moitié, le débit maximum possible en fonction 
du type de gaz (butane ou propane), de la température extérieure et de la durée 
d'utilisation. 

L'inversion automatique 
La flèche (D) sur la manette indique la bouteille dite « SERVICE ». L'autre bouteille 
est appelée « RESERVE ». 
Lorsque la pression de la bouteille « SERVICE » est suffisante, tout le débit de 
gaz est assuré par cette bouteille. Lorsque la pression devient insuffisante, le 

débit de gaz est assuré : 
- en complément (quand le débit demandé vient à dépasser la capacité de débit de 
la bouteille « SERVICE »),  
- ou en totalité (quand la bouteille « SERVICE » est vide),  
par la bouteille « RESERVE ». 
Dans toutes les conditions de débit, si les bouteilles « SERVICE » et « RESERVE » sont 
identiques, la bouteille « SERVICE » sera vide avant la bouteille « RESERVE ». 
L'indicateur (B) devient rouge lorsque la bouteille « SERVICE » n'assure plus tout le 
débit. 
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Marquage de l’inverseur 
(se référer au marquage laser)            Type Other types 

Nom du Fabricant CLESSE 

Norme de référence EN 16129 
NF M 88-781/1 EN 16129 

Nom commercial de l’inverseur 2175T COMPACTR175 

Type de gaz PROPANE 

Capacité de débit 5 kg/h 6, 8, 10 ou 12.5 kg/h 

Plage de pression d’entrée (Pu) 2 ÷ 16 bar Voir                 . 

Pression de détente (Pd) 1,5 bar Voir        . 

Pression intervention du limiteur Plim LIM 1,8 bar / 

Type de connexion d’entrée (G) Mâle M20x1,5 (G.13) Voir G.xx 

Type de connexion de sortie (H) Mâle M20x1,5  (H.1) Voir H.xx 

Date de production ss/aa (semaine / an)  ss/aa (semaine / an) 

L 
Fig.7 Compatible 

CLESSE (UK) Ltd 

Email: sales@clesse.co.uk 
https://www.clesse.co.uk 

 

CLESSE Industries 

NOVA COMET S.r.l.

 

CLESSE Brasil

Vendu séparément 

Français - 91030140 - Ind.E 

Inverseur automatique 
« Telemétry Ready » 

COMPACTR175 
2175T 
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Date de production MM/AA …………………. 

Numéro d’identifiant unique 
à 11 digits° 

………………………………. 

Date de première mise en 
service 

JJ/MM/YY ……………... 

Numéro d’identifiant unique 

Date de production 
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